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NCSIMUL: DACH REGION UNTER DER LEITUNG
VON ANDREAS SEUM

Mit Synergien zu ganzheitlichen Losungen fir eine intelligente CHC Fertigung.

Hexagan Manufaciuring Intelligence hat einen Wechsel im Fihrungsteam seiner MC Code
Simulationsigsung NCSIMUL bekannt gegeben: Meuer General Manager far die Regionen
Deutschiand, Oisterreich und Schweiz (DACH) ist seit Januar 2019 Andreos Seum. Als General
Manager der DACH Reglon des Hexagon Production Saftware Businass, fiihrt Seum bereits seit
2017 die entsprechenden Aktivitdten im Management von Hexaogon's CADJCAM Losungen und
wird diess Aufgabe ouch weiterhin, zusammen mit seiner neuen Verantwortung fiar NCSIMLIL,
fortfiihren.

Andreas Seum bringt langjihrige Erfohrung in der IT und Telekommunikotionsbranche mit,
sowohl in globalen Kanzernen als auch in mittetstindischen Unternehmen, Der Diplomings-
nieur fir Elektrotechnik war nach ersten beruflichen Stationen beim Metzwerkousriister Coble-
tran Systems und als Director of Technology bei Enterasys Networks, mehrere Johre als Vice Pre-
sident in leitenden Funktionen bei der Siemens AG ttig. Als CEO leitete er die Euromicron
Solutions GmbH und verantwortete anschiieBend als Chief Sales Officer im Vorstand der ASC
Technologles AG den weliweiten Vertrieb. Gilles Battier CED van NCSIMUL:  Mit Andreas Seurn
haben wir einen hervarragenden Manager mit langjihriger Fohrungserfohrung und der erfor-
derdichen Branchenkenntnis fir uns gewinnen kinnen, der unsere Yision einer intelligenten CHC
Fertigung teilt. Wir freuen uns ouf die Zusammenarbeit und wiinschen fhm viel Erfolg.”

Jleh sehe mit NCSIMUL ein enormes Potenzidl im deutschsprachigen Morkt”, sogt Andreas
Seun. Die Software ermésglicht automatisierte, kollisionssichere und flexible Prozesse in der
CNC Fertigung und unterstitst hiermit Industrieunternehmen dabel, ihre Produldivitdt zu stel-
gern und die Herausforderungen des zunshmenden Wetthewerbsdrucks, hoher Kundenanspra-
che und des demografischen Wandels erfolgreich zu melstern”. Sein Innovationspotenzial habe
NCSIMUL durch die Ausseichnung mit mehreren Technologiepreisen berelts bewiesen, nun
gelte es, die Software und die Schnittstellen 2u anderen Systemen weiter ouszubouen, um
Kunden und Interessenten gine bestmagli-
che, einfache und proktikable Anbindung
an hre bestehende Infrostrukbur zu bieten
— ganz im Sinne von Industrie 4.0. Darin
liegt latzten Endes auch eine grofle Starke
des Production Softwore’ Geschifts der
Hexagon Manufacturing Inteligence: Wi
kannen unseren Kunden ganzheitliche
Lésungen fir eine intelligente Produlktion
anbieten, uns aber genouso auch modu-
lar den Kundenwinschen anpassen”,
ergind Seum. 117419.513)

Meuer Gensrs! Manager DACH
fiir NCSIMUL: Andreos Seum.
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Gralle Schnittiefen und ene hohe Oberfidchenqualitit
seichnen den Double Quattromill 14™ gus.
£ Seco Tools

groBe Vielzahl von Schneidstotfen zur
Auswahl. Damit eignet sich der neue
Planfriiser fiir die unterschiedlichsten
Werkstotfe. Die Bearbeitung von Stahl,
Guss, Rostfrei, Superlegierungen, Titan
und sogar Aluminium ist fir das Werk-
zeug ein Leichtes,

Optimierte Spanformung
und Spanabfuhr

Eine optimierte Spanformung und
Spanabfubr sind fir die Betriebssicher-
heit eines Werkzeugs von grofler Bedeu-
tung. Mit dem neuen Spankammerde-
sign mit strukturierter Oberflache
gewdhrleistet der Friser jederzeit eine
optimale Spanabfuhr. Neben der struk-
turierten Spankammeroberfidche wurde
gine patentierte Spanleitstufe fir die
Friswendeplatten entwickelt. Dadurch
ist dos System besonders leichtschnei-
dend und sorgt fir ausgezeichnete
Spanformung sowie Spanabfuhr und
sichert somit einen optimalen Zerspa-
(17419-20)

NUNgGSpProzess.

Die potentierte Spanleitstufe der Double Quottromill™
Wendeplatte fishrt zu ener exzellenten Loutruhe und
Sponformung. & Seco Tools

SCHNEIDPLATTEN IN
SEKUNDEN WECHSELN

Fir den Werkzeugwechsel beim
Langdrehen bietet die Swiss Tools Sys-
tems AG ein neues, modulares Schnell-
wechselsystem. Mit SWISS-MICRO muss
lediglich der Werkzeughalter mit der
Schneidplotte abgezogen und ein
auBerhalb voreingestellter und einge-
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MNewes, modulores Schnelwechselsystem SWISS-MICRD fir den Werkzeugwechsel beim Longdrehen
von Swits Tools Systems AG

messener neuer wieder in den verblei-
benden Schaft gesteckt werden. Der
Mullpunkt bleibt somit erhalten. Das
System ist sehr prdzise und fir eine
Hochdruck-Innenkihlung vorbereitet.
Das Schnellwechselsystem st aquch fiir
die Innenbearbeitung verfiighar.

o der Werkzeugwechsel beim
Langdrehen (blicherweise ein langwieri-
ger Vorgang mit viel Gefummel' bei
engsten Platzverhdltnissen ist, spart
unser neues SWISS-MICRO viel Zeit und
bringt echte Erleichterung”, verspricht
Peter Heinemann, Technischer Leiter
der Swiss Tool Systems AG. SWISS-
MICRO ist ein modulares Schnellwech-
selsystem, daos qus einem Vierkantschaft
und einem Wechselkopf besteht. Auf
dem Wechselkopf ist die Wendeschneid-
platte montiert. Die wird auBerhalb der
Maschine hauptzeitporallel voreinge-
stellt und eingemessen,

\\
Q.
\\
Dos Schnellwechselsystem SWISS-MICRO

vt Swiss Taoks ist ouch fiir die Innenbeorbeitung
verfiighar,

Einfacher Werkzeugwechsel

mit einer Hand

Zum Werkzeugwechsel muss ledig-
lich eine einzige Klemmschraube, idea-
lerweise mit einem Drehmomentschiis-
sel, geldst beziehungsweise angezogen
werden. Der Schaft verbleibt in der
Maschine und wirkt so wie ein Anschlag,
der den einmal eingemessenen Mull-
punkt erhdlt. Das Wechseln ist mit einer
Hand ohne Anstrengung méglich. Beim
Einwechseln des Wechselkopfes gibt ein
Rastpunkt dem Anwender eine bestdti-
gende Riickmeldung. Fir die Innenbe-
arbeitung gibt es SWISS-MICRO auch
mit Zylinderschaft, um Spannzangenfut-
ter sowie Bohrstangenhalter zu spon-
nen.

Die Konzeption der Schnittstelle ver-
spricht eine exokte, plan onliegende,
passgenaue Positionierung des Wechsel-
kopfes mit einer Genauigkeit im
einstelligen p-Bereich. Die Spitzenhihe
ist kontinuierlich gewdhrleistet. Das
sorgt fir hohe Przision und verspricht
grifitmbgliche Wiederholgenauigkeit.
Die Grundhalter haben einen integrier-
ten Kihlmittelanschluss fir Hochdruck-
kithlung.

Unproduktive Riistzeiten erheblich
senken

Vierkontaufnohmen bietet der Her-
steller in den Bougréflen 12 x 12 und
16 x 16 mm sowie in 1/2 und 5/8 Zoll,
Rundhalter sind mit Durchmesser 20,
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22 und 25 mm sowie Vi und ein Zoll lie-
ferbar. Die Wechselkopfadapter gibt es
in vielen Ausflihrungen fir die gangigen
I50-5chneidplatten. SWIS5-MICRO
erméglicht den wiederholgenauen
Werkzeugwechsel innerhalb von Sekun-
den und damit die Reduzierung von
unproduktiven Riist- und Nebenzeiten.

(17419-21)

ECKFRASEN MIT
PERFORMANCE: MEHR
BAUTEILE IN KURZERER ZEIT

Die Vielzahl von Anwendungsfdllen
beim Eckfrdsen verlangen nach jeweils
optimal zugeschnittenen Lésungen.
ZCC Cutting Tools bietet jetzt auch mit
seinen Eckfrdssystemen ein besonders
breites Spektrum solche Lésungen,
sowohl im Durchmesserbereich als auch
bei den einzelnen Schneidkantengeo-

. metrien und Schneidstoffen, an.

EMPO1/02: Eckfrdser mit kleiner
Wendeschneidplatte fir hohes Zerspan-
volumen und Laoufrube. Kleinste Auf-
mabe lossen sich mit derm EMP01/02
mit der kleinen Wendeschneidplatte
APKTO7 optimal realisieren. Ein hohes
Zerspanungsvolumen bei gleichzeitiger
Laufruhe wird durch die weihschnei-
denden Wendeplatten mit grofer, positi-
ver Schneidgeometrie erreicht. Neben
der APKTO7 sind die Frdser mit den
Plattengrélen APKT11 und APKTI16
erhiltlich.

EMP13: Meues Frassystem mit hoch-
polierter Wendeschneidplatie fir exakte
90° Kanten, Dos neue Frassystem
EMP13 iberzeugt bei der allgemeinen
Bearbeitung von Stahl, nichtrostendem
Stahl, Gusseisen, Aluminium und ME-
Metallen mit prizisen 20° Kanten, Die
extra dicken, prazisionsgeschliffenen
Wendeschneidplatten laufen bei grollen
Spantiefen mit hoher Bruchsicherheit,
Fiir die Aluminiumbearbeitung sind pré-
zisionsgeschliffene, hochpolierte Geo-
metrien erhéltlich. Diese zeichnen sich
durch scharfe Schneiden und groBe
Schnittgeschwindigkeitsbereiche aus.

EMPO9: 90°: Eckfrassystem mit Tan-
gentialplotten fir besonders hohe Zahn-
vorschiibe bei gleichzeitig perfekten
Oberflachenqualititen, EMPO9 Frdser
sind erste Wahl, wenn Bearbeitungen
mit groflen Spantiefen und hohen Vor-



